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	一、工作简况
	(一)任务来源
	(二)起草过程
	3.1 立项阶段
	3.2 起草阶段

	二、编制原则、强制性国家标准主要技术要求的依据（包括验证报告、统计数据等）及理由
	（一）本标准的编制原则
	本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定进
	（二）强制性国家标准主要技术要求的依据
	1、制定本标准的目的和意义
	目前,用于外科植入物和矫形器械的医用金属材料主要形成了医用不锈钢、钴基合金和钛合金3大系列,它们在整
	Ti-6Al-4V钛合金具有密度低、弹性模量低、无磁性、无毒性、抗腐蚀性、强度高、韧性好等特点，广泛
	这些植入物属于高值医用耗材类医疗器械，因为长期植入人体，对人体的生命和健康有着重大影响，且价值通常较
	制定本标准可以同步提升我国医用Ti-6Al-4V钛合金材料的加工水平，实现与国际接轨，利于形成统一的
	2、主要技术内容
	植入物属于高风险的医疗产品，其材料特性是临床前评价的必要参数，标准中要求的化学成分、显微组织和力学性
	本标准规定了外科植入物用Ti-6Al-4V钛合金材料的特性及相应的试验方法。
	主要技术内容规定了外科植入物用Ti-6Al-4V钛合金材料的化学成分、显微组织、力学性能（拉伸性能、
	本标准技术要求与国际标准ISO 5832-3:2021一致，试验方法有一定差异，显微组织及力学性能均
	（三）验证过程
	宝鸡钛业股份有限公司等单位共同对本标准进行了验证。
	标准的验证过程经历以下流程：
	第一步，由宝鸡钛业股份有限公司起草了标准的验证方案，其验证内容和验证方式如表1所示；
	表1 验证内容和验证方式
	验证内容
	（条款编号，试验方法标准可直接填写“本标准”）
	验证方式
	（“试验验证”或“资料验证”或“免验证”）
	免验证理由
	4
	试验验证或资料验证
	无
	5
	试验验证或资料验证
	无
	6
	试验验证或资料验证
	无
	7
	试验验证或资料验证
	无
	按照本标准的规定，对试验样品的要求如下：
	（1）化学成分和显微组织应采用符合表1中牌号规定的Ti-6Al-4V钛合金材料进行试验，外科植入物成
	（2）拉伸性能应采用符合表2中牌号规定的Ti-6Al-4V钛合金材料进行试验，板材、带材或棒材均可，
	（3）弯曲性能应采用符合表2中牌号规定的Ti-6Al-4V钛合金材料进行试验，板材试样或带材试样均可
	第二步，各验证单位应对标准中4～7条款进行试验，提供的报告应包括：
	试验样品的相关信息，如：材料、批号、尺寸、取样等；
	试验设备的基本信息和工艺参数； 
	试验日期、试验人员；
	各试验项目的试验步骤；
	各试验项目的试验结果；
	试验时，对特殊情况的记录。
	由参与验证的各单位依据各自能力选择相应的样品及验证方式，并在规定时间内提交验证报告，验证技术要求和试
	三. 与有关法律、行政法规和其他强制性标准的关系，配套推荐性标准的制定情况；
	在本标准的立项阶段，标准起草小组首先对标准相关法律、行政法规和其他强制性标准进行了查询工作，结论如下
	1、本标准在制定过程中严格遵循现有法律、法规；
	2、通过前期调研，未发现相关强制性标准；
	3、按照《医疗器械标准管理办法》第四条的规定，对保障人体健康和生命安全的技术要求，应当制定为医疗器械强制
	4、本标准的适用范围为外科植入物用钛-6铝-4钒钛合金材料，用于制造植入器械，按医疗器械风险程度为高风险
	5、国内相关标准为GB/T 13810-2017《外科植入物用钛及钛合金加工材》，本标准为推荐性国家标准
	四、与国际标准化组织、其他国家或者地区有关法律法规和标准的比对分析
	五、重大分歧意见的处理过程、处理意见及其依据；
	无
	六、对强制性国家标准自发布日期至实施日期之间的过渡期（以下简称过渡期）的建议及理由，包括实施强制性国
	本标准需要宣贯，建议由标委会组织在标准发布后实施前对标准技术内容进行宣贯。为了标准使用者更好的理解和
	七、与实施强制性国家标准有关的政策措施，包括实施监督管理部门以及对违反强制性国家标准的行为进行处理的
	八、是否需要对外通报的建议及理由；
	不需要通报，本标准技术要求与ISO 5832-3:2021一致。
	九、废止现行有关标准的建议
	无
	十、涉及专利的有关说明；
	无
	十一、强制性国家标准所涉及的产品、过程或者服务目录；
	十二、其他应当予以说明的事项
	无

